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煤(大分子交链 coal) 制药废物 (medicine) 印染废物 (dye)

总反应式：CnHmOxSyNz + O2 + H2O → CO + H2 + CO2 + CH4 + H2S + N2 + Q

基本原理

有机废物在高温（1350--1450℃）高压（1-10MPa）纯氧（99.6%以上）条件下发生氧

化还原反应，分解生成（危废消解率达到99.99%）成CO + H2为主的合成气，用于生产

高纯氢气、纯氨、甲醇及其衍生物等，或直接作为清洁燃料气使用。无机物高温熔融成

为玻璃态熔渣。
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技术创新

在危险废物的预处理、资源化利用和二次污染防治方面建立系统化的解决方案



 13个大类

 44个小类

 352家产废单位

 浙江江苏 福建

项目 2016年 2017年 2018年 2019年

客户单位（家） 100 145 213 352

危废类别（项） 11 25 33 44

接收量（吨） 33270 56262 83315 96575

 2012年-2019年共接收处理危险废物约30万吨



节水5万吨/年

节煤5万吨/年

液体二氧化碳

(CO2)

4万吨

碳酸氢铵

(NH4HCO3)

18万吨

高纯氢气

(H2)

4800万M3

氨水

(Ammonia)

10万吨
合成气
3亿M3

产品产能 节约资源







危险废物处置5万吨/年，资源化产品（折

合成氨）5万吨/年

2017年4月建成试生产

1、设计产能及投运时间

2017年取得《危险废物经营许可证》，9

大类别44小类废物代码，年处置规模5万

吨，2019年协同处置近200家医药、化工

企业的30小类危险废物50000吨，处置率

达100%，资源化利用率超过95%

2、污染防治效果



3、资源化利用效果

项目采用先进的“水煤浆气化及高温熔融协同处置废物”技术，以工业有机固废、废液等作为原料

替代煤、水，年节约标煤约25000吨，节水约31000吨。

2019年资源化生产合格的高纯氢气（氢能源）1181.16万M3、氢气9.6万瓶、工业碳酸氢铵5.44万

吨、工业氨水6.16万吨、液氨1.86万吨、甲醇0.32万吨、蒸汽4.9万吨等产品，充分利用了有机类废

物中的碳、氢元素，实现了废物的高附加值资源化利用。



4、经济指标

项目资金投入：总投资4.5亿元，危废处置部

分总额2.5亿元，其中设备购置费10300万元

、建筑工程费4700万元、安装工程费5200万

元、其他4800万元。资源化利用部分总额2亿

元

项目回报：2019年绍兴凤登实现销售收入3.2

亿元，其中由于改造项目增加废物处置销售

收入1.3亿元，实现净利润8000余万元。



绍兴凤登环保实现从危废的接收、运输、储存、出入库、处置利用，

全产业链的信息化管控，每批次、每包、每车、每吨危废都有身份识

别，实现可追溯、可追踪。






